Практический гид по выбору межкомнатных дверей
ВВЕДЕНИЕ

Выбор той или иной двери для Вашего дома, офиса или дачи может иной раз стать своеобразным компромиссом. Действительно, не всегда имеется полная и достоверная информация об элементах, составляющих формулу качества, в связи с чем выбор происходит на основе очень приблизительных и частичных оценок, которые зачастую оказываются ошибочными. 

Это и послужило причиной создания практического гида по выбору межкомнатных дверей. Из опыта повседневной работы и был подготовлен простой, понятный путеводитель, способный предоставить потребителям конкретный ориентир в поиске межкомнатных дверей. 

ДРЕВЕСИНА. БЕСКОНЕЧНАЯ ИСТОРИЯ.

Близкое, твёрдое, тёплое, ценное, живое, гостеприимное: эти прилагательные к дереву несут на себе печать нашей истории, и в этом дружественном и семейном элементе узнаются тысячи нитей повседневной жизни, которые ткут путь нашей цивилизации. 

Деревья наших лесов являются естественным богатством, которое обновляется путём самовоспроизводства, и поэтому к нему надо соответствующим образом и подходить. 'Брать из леса то, что лес может отдать без нарушения природного равновесия',- и означает использование этого богатства с умом и заботой о том, чтобы оно оставалось жизнеспособным и не теряло своей ценности. 

Постоянное развитие технической мысли позволяет организовывать более рациональные и безотходные производства. Наиболее развитые производства в области деревообработки инвестируют огромное количество человеческой энергии, денежных средств и знаний для защиты лесного покрова по всему миру также путём постоянного усовершенствования всего производственного процесса. Результаты поиска открывают горизонты наукоёмким производствам (как, например, изготовление древесноволокнистых и древесностружечных плит, брусковой наборной древесины и фанеры из тополя), являющиеся важным завоеванием в данной области и позволяющие исключить потери, использовать материалы малых размеров и сильно увеличить параметры стабильности и долговечности изделий, что стало возможным после целого ряда исследований в специализированных лабораториях. Под этим углом зрения именно передовые деревообрабатывающие производства находятся в авангарде борьбы за сохранение окружающей среды. 

ДЕРЕВО. АНТИЧНЫЙ И СОВРЕМЕННЫЙ МАТЕРИАЛ.

С древних пор дерево представляет собой традиционный материал для изготовления дверных и оконных переплётов. Благодаря своим изолирующим от холода и шума свойствам, благодаря гибкости в применении и простоте в обслуживании, большому разнообразию цветовых оттенков и текстуры различных пород древесины, дерево стало и остаётся наиболее применяемым материалом при производстве межкомнатных дверей. Благодаря технологиям и обработкам (просушка, пропитка, тонировка, лакировка и т.д.), применяемым промышленными деревообрабатывающими предприятиями, межкомнатные двери из дерева предоставляют пользователям дополнительные гарантии качества, долговечности и стабильности изделия. 

По свидетельству немецкого Института Технологии производства переплётов, являющегося учреждением изучающим поведение различных материалов, деревянный переплёт считается очень хорошим по следующим критериям оценки: разнообразие цветов, возможность обработки как по размерам, так и по форме (разнообразие типологий), стойкость к износу и атмосферным факторам, водостойкость (проницаемость стыков и стойкость к прямому попаданию влаги), термо- и звукоизоляция, стойкость к конденсату, чистка, ремонт. 

У дерева есть ещё одно свойство, которое отличает его от других материалов: оно живое и отражает в себе несравненные символы не только породы древесины, но также единичного растения, от которого оно происходит. Само дерево, оно единично, неповторимо и одновременно схоже с другими деревьями из того же леса по развитию текстуры, по линиям волокон, по присутствию небольших здоровых сучков, делающих дерево сразу узнаваемым как настоящее выражение жизни в растении. В этой связи, некий дверной или оконный переплёт, изготовленный из одной и той же древесины, может отличаться один от другого, по цвету, например, оставляя, тем не менее, неизменными типичные характеристики. Если при производстве дверей и окон из дерева используются результаты исследований и технологического развития, это позволяет достичь и поддерживать характеристики и гарантии на изделие из дерева такие же или даже выше, чем из любого другого материала. 

ДВЕРЬ. ФУНКЦИИ, ЭЛЕМЕНТЫ И ТЕХНОЛОГИИ: АТРИБУТЫ КАЧЕСТВА

ЧТО ОЗНАЧАЕТ ДВЕРЬ?

Дверь открывают и закрывают, притворяют и прикрывают, распахивают и, наконец, дверью хлопают. За дверь выставляют и у двери встречают. Вас могут грубо попросить закрыть дверь с противоположной стороны или скажут, что будут ждать Вас всю ночь у неё. Закрытая дверь может казаться мистической, объединяющей, запретной, близкой, надменной, обескураживающей, покровительствующей. Если хлопает дверь, то кто-то злится; иногда, правда, это может быть причиной сквозняков. Под дверью подслушивают; за дверью прячутся слёзы или улыбки; у двери задерживаются, прощаясь. Дверь это граница между вашим внутренним Я и внешним миром. 

ВОПРОСЫ ВКУСА

Существует очень много причин, которые определяют покупку новой двери для жилых и нежилых помещений: кому-то требуется много свободного места, и он желает создать более рациональное разделение пространства дома; кто-то более чувствителен к проблеме стиля и ищет особенно рафинированный дизайн, уделяя особое внимание отделке и деталям; есть кто-то, кто хочет отрешиться в своём тихом углу, чтобы оставить за дверью повседневные заботы, проблемы и собственные неудачи; кто-то просто хочет заменить старые, потерявшие приглядный вид и скрипучие двери; и существует кто-то, наконец, кто хочет привнести свежую струю новизны и придать отделке дома личностные оттенки. 

Выбор дверей огромен, и обусловлено это множеством вкусов покупателей. Но, вне зависимости от стиля жизни, основным требованием к двери было и остаётся гарантированное качество и постоянство характеристик во времени. 

ЭЛЕМЕНТЫ МЕЖКОМНАТНОЙ ДВЕРИ

Фальш-коробка: Готовое изделие из массива сосны или листового оцинкованного железа. Встраивается в проём и служит для улучшения и упрощения процесса установки дверного или оконного переплёта. К сожалению, в России фальш-короба не нашли должного применения в силу того, что наши установщики дверей и строители предпочитают запенивать короба в проёме и/или устанавливать короба через специальные металлические уголки. Это упрощает, убыстряет и удешевляет сам процесс установки, но не забывайте, что пена через несколько лет может начать сыпаться и дверь потеряет жёсткость крепления в стеновом проёме. 

Короб: Это конструкция из неподвижных профилей двери, на которые навешивается полотно. Короб двери состоит из 2-ух вертикальных стоек и перекладины. Короба бывают с продольными прорезями для телескопических наличников и без них. Обычно короба изготавливают либо из МДФ, либо из шпонированной ламельной древесины, либо из массива дерева. Наиболее стойкими к изменениям температуры и относительной влажности являются первые два варианта. 

Полотно дверное: Подвижная часть дверного переплёта, которая прикрывает и открывает проём в стене. Полотна бывают гладкие глухие, с выпуклыми и плоскими филёнками, которые чаще всего изготавливаются из шпонированного МДФ или ДСП, а также из массива древесины. Массивные филёнки при резких изменениях относительной влажности и в сухих помещениях могут изменять свою геометрию и уменьшаться по площади, что приводит к появлению вдоль штапиков непрокрашенных участков филёнок. Полотна также бывают с вырезами под стекло, с решётками разнообразного дизайна. Наиболее часто встречаемая структура самих полотен состоит их внутреннего каркаса из массива хвойных пород древесины с сотовым наполнением, придающего полотну повышенную стойкость и постоянство во времени его геометрических размеров. Полотна с сотовой структурой более лёгкие (около 10-15 кг), что уменьшает дополнительную нагрузку на петли. Полотна из массива и с заполнением из ДСП более тяжёлые (около 20-30 кг) и требуют применения заводом более массивных петель. Тем не менее, рекомендуем не оставлять двери с полотнами из массива в открытом состоянии на долгий период времени. 

Наличники: Элементы, прикрывающие места соединения между дверным полотном и коробкой, с одной стороны, и, если таковая применяется, фальш-коробки с другой. Наличники изготавливаются из шпонированных МДФ или фанеры, а также из массива древесины. Наличники чаще всего бывают плоскими, фигурными в стиле Барокко и полукруглыми. Наличники также делятся на накладные и телескопические с крыльями для вставки в соответствующие короба. Применение телескопических наличников улучшает эстетическое восприятие стыка между коробом и наличником и позволяет регулировать ширину короба от 1 до 2 см. 

Аксессуары (фурнитура): Ручка, замок, уплотнитель, петли, стёкла. 

ОСНОВНЫЕ ТИПОЛОГИИ И НАПРАВЛЕНИЯ ОТКРЫВАНИЯ

Основными типологиями являются: (1) - гладкая или "глухая", (2) - непрозрачные прямоугольные обрамления (гладкие "глухие" или выпуклые филёнчатые), (3) - с длинным стеклом, (4) - прозрачные прямоугольные обрамления, (5) - решётки непрозрачные "глухие" и со прозрачные стеклом. 

Основные типы открывания: (6) - однопольные распашные, (7) - двупольные распашные, (8) - сдвижные на стену, (9) - сдвижные в стеновой проём, (10) - складывающаяся "книжка", (11) - салонного типа (полотно может открываться в обе стороны стенового проёма). 

Направления открывания: В России определяются следующим образом: если принять за основу, что дверь надо открыть, потянув на себя полотно, то, если полотно оказывается после открывания справа, то и направление открывание считается правым; если полотно оказывается после открывания слева, то и направление открывание считается левым. Заметьте! В Европе направление открывания принято обратным от российского, потому что там эту процедуру определения открывания направления двери проделывают, толкая дверное полотно от себя. Соответственно, если полотно при его толкании уходит влево, то по европейски такое открывание считается левым, если полотно при его толкании уходит вправо, то открывание правое. 

Размеры: Двери собираются заводами изготовителями по определённым стандартизованным размерам. Европейские стандартные размеры "по полотну" (на самом деле это эффективный размер внутреннего светового проёма короба) таковы: 600 - 700 - 800 - 900 мм по ширине и 2100 мм по высоте. В России стандартной считается высота 2000 мм, доставшаяся нам от советских времён. Надо отметить, что в последнее время очень много нового жилья, от народного до элитного, строится с проёмами, имеющими размер внутреннего светового проёма короба "под Европу", т.е. высотой 2100 мм. Для расчёта требуемого стенового проёма берут условный размер по полотну и добавляют 10 см по ширине и 5 см по высоте. При этом между внешней поверхностью короба и стеновым проёмом остаётся по 1 см для запенивания или других элементов крепления. 

ТЕХНОЛОГИИ ОБРАБОТКИ ДРЕВЕСИНЫ И ЕЁ ПРОИЗВОДНЫХ

Древесина является органическим материалом и может быть подвержена химическому, физическому, биологическому воздействию. В связи с этим древесина, в процессе промышленного производства дверей, подвергается стадийным обработкам различного вида, которые придают конечному изделию свойства, отвечающие требованиям рынка о постоянстве характеристик. Только таким образом можно гарантировать механическую стойкость, неизменность линейных размеров, устойчивость изделия в процессе эксплуатации, в течении которой часто возникают изменения влажности и температуры в помещениях. 

Перед началом любого процесса переработки древесины необходимо провести серьёзную и эффективную обработку в сушильных камерах, что способствует стабилизации внутренней влажности древесины. 

Сушка древесины: Способность дерева впитывать и удерживать влагу делает необходимым, до момента начала деревообработки, процесс очень аккуратного просушивания. Этим будут большим образом исключены возможные проблемы со вздутием древесины и изменением его геометрии в зависимости от уровня относительной влажности в помещении. 

Искусственная просушка проводится разными способами: в сильно разряжённой среде, посредством конденсации влаги, путём воздушной обдувки. Весь цикл просушки требует наличия очень сложного оборудования во избежание искривлений древесины, трещин или создания внутреннего напряжения, которые могут возникнуть из-за небольших дефектов просушки. Хорошая стабильность древесины достигается уже при 10 -12 % относительной внутренней влажности. 

Постоянное внимание передовых деревообрабатывающих производств к проблемам уменьшения их отходов и брака путём использования древесины более рациональным способом, с одной стороны, и путём использования качественной древесины с высокой степенью устойчивости, с другой, сделало возможным производство различных производных от древесины, которые имеют очень хорошие качественные и технические характеристики. 

Плиты из волокна средней плотности МДФ: волокнистые плиты однородной толщины вырабатываются из предназначенного на вырубку леса и отходов (обрезков) деревообработки, которые перемалывают до небольших кубиков (чипсов), подвергают обработки паром под высоким давлением и, в последствии, подают на вращающиеся диски дефибрёра (тёрочной машины). Весь протираемый и свойлачиваемый материал сразу поступает на просушку и последующую склейку. Этот тип полуфабриката имеет отличные характеристики компактности, сцепления волокон, а также постоянство геометрических размеров в течении долгого периода времени. Самой сильной стороной этого материала является исключительно благоприятное соотношение между твёрдостью и толщиной: листы из МДФ могут быть от 4 до 22 мм. В последнее время стали появляться дверные блоки с коробами и наличниками из МДФ, покрытые шпоном ценных пород древесины или достаточно новым материалом - синтетическим шпоном "ламинатином", во много раз превышающим своего натурального "родственника" по многим показателям и прежде всего по износостойкости. 

Листельная (реечно-наборная древесина): Это древесный полуфабрикат, он изготавливается путём склеивания листелей (реек) из высушенной сосны или тополя, учитывая разнонаправленность волокон древесины соседних брусков для лучшей стабильности всего блока. Например, для дверных коробок, чаще всего изготавливаемых именно из такого материала, склеивание происходит в два слоя с промежуточным демпфированным листом тонкой фанеры. Впоследствии такой "пирог" для маскировки стыков покрывают натуральным шпоном ценных пород дерева. Готовая продукция обладает эстетическими характеристиками массива дерева, но с более оптимизированными эксплуатационными характеристиками. 

Древесностружечная плита ДСП: Это панели однородной толщины, состоящие из фрагментов древесины (стружки), смешанных со связующим материалом, имеющим в своей основе синтетические смолы, и получаемые путём прессования. 

Фанера из тополя: Материал, состоящий из множества листов древесины различной толщины, наклеенных один на другой с перекрещиванием направления хода волокон соседних слоёв для лучшей стабилизации характеристик всего изделия. Обладает высокой стабильностью и твёрдостью. 

Обработка сушкой: 

Определение: Обработка, целью которой является снижение относительной внутренней влажности древесины с целью повышения её твёрдости, устойчивости и продолжительности срока её службы. 

Преимущества: изготовленные из подобной древесины межкомнатные двери не деформируются и сохраняют эстетические и функциональные свойства, неизменные во времени. 

Производство панелей из МДФ: 

Определение: Производство полуфабриката из деревянных чипов (маленьких кубиков неправильной формы), обеспечивающих отличное сцепление волокон и компактность. 

Преимущества: Применение этого материала в изготовлении межкомнатных дверей позволяет последним приобретать свойства отличной планарности поверхностей полотна, поверхностной твёрдости и сопротивляемость ударам. Кроме этого, достигаются превосходные эстетические результаты с отличными возможностями по покраске. Данный материал широчайшим образом применяется для изготовления шпонированных и ламинированных наличников, доборов, стоек коробов, пантографированных полотен под покраску и различных накладок для входных дверей. 

Производство ламельной древесины: 

Определение: Производится путём склеивания брусков из высушенной древесины хвойных пород. 

Преимущества: Используется для изготовления межкомнатных дверей, которые демонстрируют привлекательность дверей из массива дерева. Характеризуется особой стойкостью к деформациям, трещинам и высыханию с уменьшением размеров. Незаменима при производстве шпонированных стоек коробов и шпонированных обвязов стоек полотен. По своим свойствам и престижности не уступает массивной древесине. 

Производство ДСП (древесно-стружечной плиты): 

Определение: Производство полуфабриката, состоящего из стружечных фрагментов древесины, замешанных на связующем компоненте из синтетических смол и подвергнутых прессованию и спеканию. 

Преимущества: Применение данного материала в производстве межкомнатных дверей позволяет достичь значительных результатов по планарности и стабильности геометрических размеров двери. Носит также шумопоглощающие функции. 

Производство фанеры: 

Определение: состоит из множества листов древесины различной толщины, склеенных между собой специальными клеями, по большей степени, на основе синтетических смол. Для повышения стабильности листы древесины склеиваются с разнонаправленными волокнами. 

Преимущества: Применение данного материала при производстве межкомнатных дверей позволяет достичь хороших результатов прочности и стабильности во времени. Чаще всего фанерные листы используются при производстве шпонированных ценными породами древесины наличников, коробов и их расширителей (доборов). Фанерные листы применяются также для изготовления пантографированных полотен и декоративных накладок для входных дверей. 

БОЛЕЕ ПОДРОБНО О КОМПОНЕНТАХ ДВЕРИ

КОРОБ:

Необходимая составляющая двери, на которую навешиваются полотна, и к которым прикрепляются расширители и наличники. Изготавливается из различных материалов в зависимости от последующего применения: листельная древесина, фанера из разнонаправленных листов тополя и панели из МДФ. При производстве стоек коробов в дальнейшем на них наклеивают листы шпона из различных пород древесины: орех танганика (Aniegre), красное дерево, дуб, европейский орех, черешня, орех мансония, тик, ясень, груша, берёза и т.д., либо стойки короба красятся специальными красителями на полиуретановой или более современной водной основе. Короба бывают самых разнообразных форм: от традиционных прямоугольных до скруглённых с различным диаметром кривизны и сложных фигурных. Стойки и перекладины короба с прямоугольным сечением стыкуются под 90 градусов, а круглые короба стыкуются под 45 градусов с обязательной зарезкой стоек в заводских условиях на высокоточном оборудовании. В коробах в специальные продольные пазы обязательно устанавливаются резиновые уплотнители белого, чёрного или коричневого цветов. К коробам комплектуются либо накладные плоские наличники, либо телескопические плоские, скруглённые или фигурные наличники. Стойки коробов применяются также для обрамления прямоугольных и скруглённых в верхней части проёмов (арочное обрамление). В данном случае в стойках короба отсутствует четвертная выборка для полотна. 

ПОЛОТНО:


Дверное полотно изготавливается тремя способами: 

Пустотелое полотно (тамбуратное с сотовой структурой). Подобные полотна изготавливаются крупными промышленными предприятиями, применяющими самые современные технологии. Полотно состоит из внутреннего каркаса из хвойных пород древесины с боковыми утолщениями в средней части полотна для последующей врезки замков; периодической структуры из прессованного картона типа "пчелиные соты", применение которого существенным образом повышает стабильность геометрических размеров полотна, а также облегчает вес полотна; поверхностных листов из МДФ. Изготовленный подобным образом "пирог" покрывается шпоном различных пород древесины: орех танганика (Aniegre), красное дерево, дуб, европейский орех, черешня, орех мансония, тик, ясень, груша, берёза и т.д., или покрывается специальными красителями. Подобные полотна изготавливаются как с четвертью по бокам полотна и в его верхней части, так и без четверти. В последнем случае полотна навешиваются на короба со специальными невидимыми петлями, и такие дверные блоки становятся реверсивными, т.е. с независимым направлением открывания, что решается на момент установки и позволяет оптимизировать складские запасы как на заводах изготовителях, так и у их дистрибьютеров в различных странах. Пустотелые полотна весьма легки, что позволяет применять более миниатюрные петли типа Anuba. На основе подобных полотен изготавливаются как простые гладкие, так и более сложные филёнчатые варианты полотен. 

Полотно из листельной (наборной) древесины. Состоит из структуры полностью изготовленной из листельной (наборной) древесины покрытой шпоном из различных ценных пород древесины. Обычно к структуре из ламельной древесины комплектуются гладкие или выпуклые филёнки, а также декоративные стёкла различного дизайна. Данное изделие обладает всеми высокими техническими характеристиками и эстетической престижностью натуральной массивной древесины. При этом полотна из наборной древесины обладают очень высокой стойкостью к изменениям температуры и относительной влажности при включении отопления в холодное время года. Эффект пересушки, в случае натуральной массивной древесины может вызвать различные неприятные изменения геометрии всевозможных компонентов двери. Если престижность натурального дерева для Вас важнее практичности наборной древесины, а высокая стоимость дверей из массива дерева не являются для Вас проблемой, то самым горячим образом советуем Вам позаботиться о постоянном контроле за температурой и относительной влажности в помещении, производя искусственное увлажнение воздуха с помощью влажных уборок и протирок, а также с помощью растений. 

Полотна с заполнением. Подобные полотна изготавливаются из пустотелых полотен, но вместо сотовой внутренней структуры применяется заполнение из ДСП или других материалов, придающее полотну дополнительную устойчивость и повышенный уровень шумоподавления, а также стойкость к открытому пламени. Полотна при этом получаются довольно тяжёлыми (25-40 кг), и для их облегчения в материале заполнения производят продольные сквозные параллельные отверстия. 

НЕКОТОРЫЕ СТАДИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ЦИКЛА:

Чтобы добиться от изделия высокого уровня функциональности и эстетики внешнего вида необходимо прежде пройти многочисленные стадии современного промышленного производства. Точность, надёжность и технический уровень деревообрабатывающего оборудования имеют фундаментальную важность для получения качественного готового изделия и для поддержания стандартов качества, в то время как необходимая гибкость производства, обусловленная применением электронных систем управления оборудования, делает возможным для промышленных предприятий предлагать на рынок широкую и разнообразную гамму моделей. 

Каждая из описанных ниже стадий промышленного производства позволяет гарантировать качество конечного результата и постоянство во времени характеристик готового изделия. Ниже приведём краткое описание некоторых фаз шлифовки, тонировки и лакировки, являющиеся наиболее важными с точки зрения потребителя. 

Шлифовка: необходима для придания поверхности полотна и короба высокой гладкости для достижения высоких эстетических результатов. Обычно процесс шлифовки это многостадийный процесс комбинируемый с процессом грунтовки полотен перед последующей тонировкой и финишной лакировкой компонентов двери. 

Тонировка и лакировка: Данная стадия, в сочетании с полировкой, является наиболее деликатным производственным процессом, плохие или хорошие результаты после которого наиболее заметны в конечном изделии даже для непосвящённых глаз. В данный процесс входит нанесение на все поверхности компонентов двери двух или более слоёв лака для закрытия всех пор древесины, защищая её таким образом от влажности и достигая отличных эстетических результатов. До недавнего прошлого для этих целей применялись полиуретановые лаки, но в связи с возросшими требованиями европейских экологов, в настоящий момент данные лаки активно вытесняются более современными лаками на водной основе, не уступающими ни чем по своим основным характеристикам. 

Различные характеристики четырёх основных типов лакировки: 
a) Прозрачный тип: достигается путём нанесения тонкого слоя на все внешние и внутренние поверхности изделия особо твёрдого и стойкого лака. 
b) Тонированный тип: достигается путём нанесения на все поверхности изделия цветного красителя. После данной первичной обработки производится нанесение прозрачного слоя как в пункте (a). 
c) Крашенный тип: достигается путём последовательного нанесения нескольких слоёв матового или блестящего лака на все поверхности изделия. 
d) Крашенный на полиуретановой основе с блестящей отделкой тип: достигается путём нанесения на все поверхности изделия двух или более слоёв лакового покрытия на полиестерной основе. Этот тип изделия, смешанный с особыми составляющими, производит реакцию, образуя очень твёрдую и прочную плёнку с высокими отражающими свойствами и блеском. Впоследствии производят финишную полировку, гарантирующую высокий эстетический результат и большой престиж. 

АКСЕССУАРЫ:

В наши дни выбор межкомнатной двери выходит за рамки только технико-практической оценки, и стал средством для выражения личного стиля и вкуса. При выборе двери для отделки Вашего помещения красота и функциональность одинаково важны. Секрет сбалансированного выбора заключается во внимательной оценке деталей: в качественной двери, на самом деле, и аксессуары должны отвечать чётким потребительским критериям. Ручки, замки, уплотнители и петли подвергаются строжайшиму контролю, подтверждающему их качество. 

Замки: их функцией является блокирование открывания двери в стеновом проёме. В последние годы постоянный поиск новых решений позволил предложить потребителям огромную гамму замков, способных удовлетворить самых требовательных покупателей, обращающих внимание не только на функциональность замка, но и на стиль. С межкомнатными дверями европейские производители обычно предлагают замки под сувальдный ключ (Patent), под цилиндр (Yale) и под туалетную защёлку (WC). Эти замки изготавливаются во многих отделках, но чаще всего используется блестящяя латунь, блестящий или матовый хром. Замки под туалетную защёлку устанавливают в ванны и туалеты, но стало модным применять их также в спальнях и других помещениях. Сама туалетная защёлка со стороны, противоположной рукоятке, имеет прорезь. Если кто-то почувствует себя плохо в закрытом помещении, то у Вас будет возможность с помощью простой монеты открыть дверь. Петли: функция петли заключается в креплении дверного полотна на коробке. Петли бывают видимые и невидимые. В последнем случае, когда две петли устанавливают сверху и снизу полотна, это позволяет делать дверь независимого открывания, т.е. реверсивную. Подобное новшество носит также и более передовой эстетический аспект, но обязывает производителей делать полотна, лишённые четверти. Петли обычно сочетаются с цветом замка. Ручки: Ничто так не украшает дверь как ручка, гармонично подобранная к дизайну двери. Стиль, качество и разнообразие моделей являются теми необходимыми реквизитами, которыми этот незаменимый аксессуар должен обладать. Иногда ручек, предлагаемых продавцами так много, что становится трудно ориентироваться в их выборе. Позволю себе несколько советов. Прежде всего цвет ручки должен сочетаться с цветом фурнитуры мебельных гарнитуров Вашего жилища, а дизайн ручки должен сочетаться с дизайном двери. Перед окончательным выбором советуем буквально потрогать все ручки. Именно тактильное осязание поможет решиться на ту или иную модель. Ручка может оставлять приятные и неприятные ощущения на Ваших ладонях. Обращайте также внимание на производителя. В своей основе сама ручка имеет массивный или полый кусок латуни, на который в процессе производства наносятся от 1 до 10 защитных слоёв, гарантирующих, естественно, в разной степени неизменность во времени внешнего вида ручки. Обращайте внимание на качество, если не хотите, чтобы через некоторое время Ваши ручки не потемнели или не облезли. Не обрабатывайте ручки агрессивными растворителями типа ацетон и не пользуйтесь для чистки ручек абразивными губками. Все ручки последним слоем имеют лаковое покрытие разной степени твёрдости и устойчивости к растворителям и механическим воздействиям. Поэтому не экономьте на ручках. Пусть они вас радуют долгие годы! Уплотнители: Правильная установка уплотнителя в короб гарантирует повышение звукоизоляции дверного блока. Уплотнители обычно устанавливают в заводских условиях по периметру всей коробки. Хороший уплотнитель способствует также относительной теплоизоляции помещения, и к тому же сильно снижает проникновение пыли в комнаты. Уплотнитель также служит для предотвращения глухого удара полотна о короб, делая закрывание двери более безшумным. Уплотнители бывают самыми разными по материалам изготовления и цветам. Стекло: В межкомнатных дверях стекло носит скорее декоративные функции, а также способствует лучшей освещённости коридоров и комнат на северных сторонах домов. Стекла бывают прозрачными и матовыми, белыми и цветными, простыми и закалёнными, гладкими и с периметральным фацетом, с цветными вставками и пескоструйным рисунком. Красивое стекло очень серьёзно отражается на дизайне двери, повышая её престижность, но, к сожалению, стёкла, особенно закалённые и с фацетом, довольно дороги. Стёкла, также, могут разбиться. Если Вы все же остановили свой выбор на двери со стеклом, советуем, в случае если у Вас есть дети или пожилые родственники, выбирать закалённые стёкла, которые в случае битья рассыпаются на мелкие гранулы, не имеющие режущих поверхностей (типа автобусных стёкол), или триплексные стёкла, имеющие прозрачную плёнку между двух слоёв стёкол. Не экономьте на стёклах. Не закалённое стекло может, в случае его битья, сделать рядом стоящих инвалидами. 

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТИПОЛОГИИ ДВЕРЕЙ
В практике гражданского строительства нередко возникает необходимость в дверях с особыми характеристиками, основными из которых являются пожаропрочность и шумоподавление. Двери, отличающиеся этими особенностями, выделяются в особый класс дверей и имеют конкретное применение. 

ОГНЕУПОРНЫЕ ДВЕРИ
Существует много довольно строгих нормативов, которые учитываются при изготовлении данных дверей, задачей которых является защита помещения от прямого огня и отсекание дыма в оговоренном временном интервале. По данным временным интервалам двери подразделяются на классы сопротивления до 30, 60, 90 и 120 минут. Межкомнатные двери изготавливаются со стойкостью открытому пламени не выше 30 минут. Более длительный отрезок времени выдерживают только металлические двери со специальным заполнением полотен и коробов. Обычно в дома такие двери устанавливаются крайне редко, а их применение в основном ограничивается установкой в нежилые помещения, такие как офисы, больницы, магазины и т.д. 

ШУМОПОДАВЛЯЮЩИЕ ДВЕРИ
Необходимость в подобных дверях возникает повседневно в том числе и в наших жилищах. У кого ребёнок занимается дома музыкой, кто-то имеет домашний кинотеатр и при просмотре фильмов не хотел бы беспокоить домашних, у кого-то болит голова, и он хочет уединиться от шумной компании. Вот те некоторые случаи, когда дополнительное шумопоглащение у межкомнатной двери просто необходимо. Надо отметить, что даже в обычных межкомнатных дверях без специальной доводки возможно иметь довольно существенный уровень шумоподавления в 10/12 dB. Надо иметь ввиду, что глухие филёнчатые двери имеют большее шумоподавление нежели двери со стеклом или двери с пустотелыми полотнами. Можно самостоятельно повысить до 12/15 dB шумоподавления обычной межкомнатной двери, если хорошо запенивать пространство между коробом и стеновым проёмом, а также встраивать вниз полотна специальные резиновые автоматические пороги, которые при открывании полотна убираются в тело полотна, а при закрывании опускаются вниз, увеличивая шумоподавление и исключая сквозняки, что тоже немаловажно. Двери с более высоким до 22/25 dB шумопоглощением обычно имеют более толстые полотна со специальным внутренним наполнением из перфорированного ДСП или синтетической ваты при обязательном использовании автоматического резинового порога. 

ОСОБЫЙ КЛАСС МЕЖКОМНАТНЫХ ДВЕРЕЙ ДЛЯ ОБЩЕСТВЕННЫХ ПОМЕЩЕНИЙ
Данные двери предназначены для облегчения передвижения по общественным помещениям инвалидов на колясках. Обычно такие двери имеют ширину полотна не меньше 80 см., специальные возвратные петли, рычажные ручки на более низкой высоте: около 90 см (обычно 100-110 см.), а также, в случае дверей с остеклением, стёкла, чей нижний край не должен быть выше 40-45 см. от пола. 

УХОД ЗА ДВЕРЯМИ
Дверь является таким же важным компонентом отделки интерьеров, как и мебель, и нуждается в простом и периодическом обслуживании, чтобы ее внешний вид сохранялся долгие годы, радуя Ваши глаза. 

При чистке двери очень важно придерживаться некоторых базовых принципов. Прежде всего пользуйтесь только специальными веществами. Большая часть чистящих средств с распылением, имеющихся в продаже не оказывает никакого защитного эффекта на дверь, а в некоторых случаях может даже повредить внешнему лаковому покрытию. Простым решением этой проблемы может быть использование раствора, состоящего на 90% из водопроводной воды и на 10% из спирта. Категорически запрещается даже случайное использование моющих жидкостей или абразивных порошков, которые могут вступить в химическое взаимодействие с древесиной дверей, ускоряя таким образом его старение. 

ЧИСТКА
Пользуясь выше описанным водным раствором спирта можно основательно, быстро и эффективно очистить поверхность двери. Процедура очистки проста: смоченной в растворе и хорошо отжатой тряпкой протрите все поверхности всех компонентов двери, удалив пыль. Повторно произвести ту же процедуру почти сухой тряпкой, удалив следы влаги. 

Внимание!! При проведении работ, связанных со штукатуркой стен, или при проведении работ по устройству полов (плитка, паркет и прочее) возникает ситуация потенциальной опасности для дверей, поскольку при данных работах применяются химические компоненты, которые могут серьёзно ухудшить качество поверхностной отделки двери. Если нет возможности снять полотна с коробов, временно хранить их в помещении лишённом пыли, то рекомендуем закрыть короба и полотна полиэтиленом или вовремя удалять с дверей пятна краски или штукатурки, а также пыль с помощью смоченной в мыльной воде тряпки. 

УХОД ЗА ДВЕРЯМИ С ЛАКОВЫМ ПОЛИЕСТЕРНЫМ ПОКРЫТИЕМ
Существуют двери с блестящим полиэстерным лаковым покрытием, у которых рекомендуем периодически производить осмотр его состояния. Забывчивость или неправильных уход могут способствовать появлению царапин и других поверхностных дефектов. Пользуясь особой обработкой возможно быстро удалять любые несовершенства покрытия и возвращать двери престижный блеск лака. Ниже привожу некоторые простые операции: 

Слегка увлажнить и зашкурить повреждённую поверхность в области дефекта специальной мелкой шкуркой. Внимание!! Зерно абразивной поверхности шкурки или абразивного диска должно быть 1000/2000. 

Намазать на обрабатываемую поверхность небольшое количество полировочного воска и с помощью специальной мягкой тряпочкой втереть воск, добиваясь прежнего блеска. 

ОБЫЧНЫЙ УХОД
Обычный уход не связан с необходимостью мелкого ремонта, а ограничивается только периодическими осмотрами и очисткой. Должно стать хорошей нормой проводить каждые два года следующие процедуры: 

Проверить нормального функционирования двери и её компонентов (замков, петель) 

Снять полотна с коробов, чтобы очистить петли и вновь смазать их подходящими автомобильными полужидкими смазками. При необходимости отрегулировать петли. 

Снять и разобрать замки для чистки и смазки его компонентов. 

ДОЛГОСРОЧНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Учитывая, что средний срок службы добротной межкомнатной двери составляет 30-40 лет, советую в особых случаях производить следующие действия: 

Заменить стекла 

Заменить ручки 

Заменить уплотнители в коробе 

Повторная лакировка всех компонентов двери. 

После этих операций Ваша дверь будет как новая! 

Вот и всё. Не забудьте основные советы этого путеводителя, когда у Вас возникнет необходимость перешагнуть порог какого-нибудь салона дверей или студии дизайна. Перед окончательным выбором посетите несколько салонов, справляйтесь не только о ценах и сроках, но и о характеристиках дверей. Желаем удачных покупок, которые будут радовать вас и Ваших близких долгие годы! 

Практический гид по выбору межкомнатных дверей 
Межкомнатные двери шпон: прайс-лист
